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RESUMEN (Mdx. 150 palabras) 
El objeto de la presente invenci6n se refiere a una mdquina multi-dlsposltivo de falsa torsi6n, especlalmente 
disenada para la preparacidn en Ifnea de los hllos (mediante falsa torsldn) justo antes de entrar en la/s 
aguja/s de todo tipo de telares, tricotosas, etc. de hilos t6cnlcos e hllos textiles. 

Dicha mSquina esta especlalmente disenada para albergar multiples dispositlvos de falsa torsl6n, donde 
cada disposltlvo, al pasar el hllo por el mismo, genera un grado de falsa torsldn provisional en dicho hllo o 
grupo de hllos en su recorrido hasta la aguja de la maquina que puede ser un telar, tricotosa, etc. 

Su principal caracterfstlca es que, al efectuar de esta manera la falsa torsion se aumenta la regularidad del 
hllo evitando muchos problemas posteriores en el receptor final, (telar, tricotosa, etc. ), al no producirse 
bagas, las cuales ocasionan problemas de rotura del/los hllo/s y de la/s aguJa/s, ademds de evitar falta de 
calldad en el producto final. 
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(57) RESUMEN 

El objeto de la presente invenci6n se refiere a una mdqulna multl-dlspositivo de falsa torsi6n, especlalmente disenada* 
para la preparacldn en Ifnea de los hilos (medlante falsa torsidn) Justo antes de entrar en la/s aguja/s de todo tlpo de 
telares, tricotosas, etc. de hilos ttenicos e hilos textiles. 



DIcha mdqulna esta especlalmente disenada para albergar multiples dispositivos de falsa torsion, donde cada : : 
dispositive, al pasar el hllo por el mismo, genera un grade de falsa torsidn provisional en dicho hilo o grupo de hilos*.< 
en su recorrido hasta la aguja de la mdquina que puede ser un telar, tricotosa, etc. 

Su principal caracterfstica es que, al efectuar de esta manera la falsa torsion se aumenta la regularidad del hilo *! 
evitando muchos problemas posterlores en el receptor final, (telar, tricotosa, etc. ), al no produclrse bagas, las cuales'' 
ocasionan problemas de rotura del/los hllo/s y de la/s aguJa/s, ademds de evitar felta de calidad en el producto final 
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mAquina multi-dispositivo para tratar hilos antes de ser 
tejidos, aplicando un tratamiento mecanico provisional, 

5 objeto de la invenci6n 

El objeto de la presents invenci6n se refiere a una mdquina multi-dispositivo de 
falsa torsi6n, especialmente diseflada para la preparaci6n en Ifnea de los hilos 
(mediante falsa torsi6n), justo antes de entrar en la/s aguja/s de todo tipo de 
10 teiares , tricotosas, etc. de hilos t^cnicos y hilos textiles. *. 

• • • 

Dicha m^quina esta especialmente disefiada para albergar mOltipIes dispositivos 
de falsa torsion, donde cada dispositive provoca que el hilo o hilos que pasan :«••:• 
por dicho dispositivo vaya retorci^ndose provisionalmente por el efecto de la 
15 falsa torsion un nCimero determinado de vueltas/metro en su recorrido hasta la 

aguja de lo que puede ser un telar, una tri(X)tosa, etc. \'\',* 

» • 

• • 

• ••• 

• ••• 

Al efectuar de esta manera la falsa torsi6n se aumenta la regularidad del hilo 
evitando muchos problemas posteriores en el receptor final, (telar, tricotosa, etc. 
20 ), al no producirse bagas, las cuales ocasionan problemas de rotura del/los hilo/s ... 
y de la/s aguja/s, adem6s de evitar falta de calidad en el producto final. [ill'. 



ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

25 

En la actualidad, los hilos de urdimbre que alimentan las mdquinas de tricotar 
de agujas, y los teiares presentan una serie de limitaciones a la hora de hacer 
pasar cada uno de los hilos o grupo de hilos reunidos por el agujero de su 
respective aguja. Dicho hilo o grupo de hilos reunidos pueden estar torsionados 
30 o no en funcidn del efecto que se quiera dar al tejido final, y al pasar por la aguja 
respective existe una alta probabilidad de que haya una rotura del/los hilo/s y/o 
de la aguja correspondiente al enzarzarse el/los hilos con la aguja por causa de 
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existir en dicho/s hilo/s un nudo originado por la diferencia de tensiones unitarias 
en el caso de grupos de hilos reunidos, o tambiSn por causa de la existencia de 
alguna inregularidad en el/los propios hllo/s como bagulllas, lazos, etc. 

5 Este fen6meno provoca que la eficlencia de producci6n de dichas mdquinas sea 
muy baja debido a los paros del telar efectuados por el operario y provocados 
por dicho fen6meno, slendo habitual aplicar medidas correctivas previas para 
eliminar en lo poslble dichos problemas, centradas en la comprobaci6n de que la 
materia prima que alimenta dichas m^quinas est^ fabricada con una operacibn 
10 de torsion previa y en buenas condiciones de regularidad, sin nudos, ni bagas, :•. *: 
etc.. 'i 

La maquina multidispositivo de faisa torsion hace reestructurar el proceso actual 
de producci6n de moqueta o tejidos, ya que la operaci6n de creaci6n de falsa 
15 torsl6n se aftade "en Ifnea" al proceso general de produccibn del tejido , 

Intercaldndose antes de las agujas de la maquina de agujas ya sea 6sta un telar :'*..* 
o una tricotosa de agujas, lo cual no alarga el periodo de produccl6n de las 
moquetas o tejidos aunque sea una operaci6n afiadida. 

20 En casos como en la produccidn de tejidos en que, en la actualidad, s6lo se 
realiza la torsion previa del hllo como medida preventiva para aumentar la 

• « • 

regularidad del hilo/s y en consecuencia eficlencia en el telar de agujas , 
tricotosa de agujas o trenzadora de agujas y para que la aguja del telar, tricotosa 
de agujas o trenzadora de agujas acepte mejor el paso del/de los hilos por sus 
25 respectivos agujeros, el proceso de torcido previo puede eliminarse medlante la 
instalaci6n de la mdquina multidispositivo de falsa torsl6n en Ifnea antes de 
entrar el hilo en las agujas del telar de agujas o de la tricotosa de agujas. 

DESCRIPCI6N DE LA INVENCION 

30 

La mdquina multidispositivo de falsa torsidn se compone de un bastldor fijo que 
puede disponer de unos elementos orientables en el cual se encuentran 
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montados los dispositivos de falsa torsi6n (ya conocidos en el mercado), en 
nCimero variable en funci6n del nOmero de agujas que tenga el telar o tricotosa. 
En mdiquinas tricotosas de una aguja, la maquina tendrS un dispositivo, y hasta 
1500 dispositivos en telares de agujas. Dicha mdquina se dispondrd de tal 
5 manera que se puedan situar los dispositivos a la distancia y con la orientacion 
adecuadas respecto a las agujas del telar o tricotosa, con el objeto de que los 
hilos procedentes de las bobinas de la fileta alimentadora pasen, previamente a 
su llegada a la/s aguja/s, por los dispositivos y el efecto de falsa torsidn 
producido por los dispositivos llegue hasta las agujas del telar o tricotosa. 

• 

En la maquina multidispositivo de la invenci6n, cada dispositive de falsa torsi6n i 

•• • 
• • • 

est^ dotado de un sistema de accionamiento, ya sea neumatico mediante * ** 

electrovSlvulas , electro-mec^nico por motor el6ctrico y transmislon mecanica u 

otros, dependiendo del tipo de dispositive aplicado de los conocidos en el * . 

••• 

15 mercado. En cualquier case, diclios dispositivos generan una falsa torsi6n sobre 
cada uno de los hilo/s que pasan por dicho dispositive de falsa torsion :. 
respective. 

•••• 
•••• 

Un dispositive de falsa torsi6n es un aparato que, esencialmente, tiene un punto :* , • 
20 per donde se produce la entrada del hilo en el dispositive y un punto por donde 

• • • 

se produce la salida del hilo de dicho dispositivo, asf como una zona intermedia 
entre dichos dos puntos en la que se genera una rotacion del hilo respecto a su : • : 
propio eje longitudinal en uno u otro sentido de giro segun se accione. La *•* 
maquina multidispositivo de la invencion admite la instalacion de dispositivos de 

25 falsa torsi6n de cualquier tipo de los conocidos en la tecntca, y, en ella, la 
cantidad de vueltas por unidad de tiempo generadas sobre el hilo ,el sentido de 
giro de dicho hilo y la duracion del movimiento de rotacidn generado son los 
pardmetros cuyos valores se establecen antes de dar comienzo a la operacidn 
de fabricacion de la urdimbre. La combinacidn de los valores de dichos 

30 pardmetros ser& controlada y dirigida por una unidad central mediante un 
programa de trabajo y dicha combinaci6n de valores serS especlfica 
dependiendo del calibre y tipo de hilo o hilos a procesar. 
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La distancia desde el punto detemninado, dentro de la zona en la que se genera 
la rotaci6n del hilo, es decir donde se genera la falsa torsion anterior a la entrada 
del hilo en la aguja del teiar, hasta la aguja respectiva del telar o tricotosa 

5 tambidn puede ajustarse y la direccidn del hilo orientarse en funci6n de cada 
producto distinto a procesar, con la finalidad de que el/los hllo/s tengan, justo 
antes de entrar en la aguja, el nOmero de torsiones necesaria para la eliminacion 
de bagas o lazos y para que el paso por dicha/s aguja/s se produzca sin 
incidencias . Aunque generalmente una vez fijada dicha distancia y orientacion 

10 puede no tocarse debido que en la gran mayoria de hllos ya sea correcta. 

DESCR1PCI6n DETALLADA de LOS PLANOS 



Para un major entendimiento del objeto de la presente invenci6n se describe a * . 
IS continuaci6n una realizaci6n prSctica preferente del objeto de la presente 
invencidn, sobre la base de las figuras adjuntas. :. 

• • • 

• • • 

• ••• 

Figura 1 : Vista de la maquina multi-disposltivo de falsa torsion montada sobre un 
telar deagujastipo 'TUFTING" 

20 

• ■ • 

Figura 2: Vista frontal de la maquina multi-dispositivo de falsa torsibn montada 
sobre un telar de agujas tipo "TUFTING" : • : 



REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION 

25 

La realizacidn preferente que a continuaci6n se describe debe entenderse como 
una cualquiera de las muchas que, en aplicaci6n de la presente invenci6n, 
puede llevarse a la pr§ctica, teniendo en cuenta que el tipo de dispositivo de 
falsa torsi6n no es una parte esencial de la misma y que cualquler tipo de dicho 
30 dispositivo conocido en la tecnica puede ser empleado en cualquler realizacidn 
prdctica de la maquina de la invenci6n. 
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Siendo el objeto esencial de la Invencion generar unas torslones en el hllo o 
hilos, sean uno o varios y ya torsionados o no, procedentes de una fileta 
alimentadora del telar, en un punto intennedio entre dicha fileta y la aguja (8) del 
telar o tricotosa para que en el momento en que dicho/s hilo/s entre en contacto 
5 con dicha aguja (8) disponga de un nCimero determinado de torslones por metro, 
consiguiendo con tal efecto dotar al hilo de mayor regularidad y redondez, 
evitando asf problemas de rotura por fomnacl6n de bagas , lazos u otras causas 
derivadas de una torsl6n Insuflciente. 



10 Los hilos (1) procedentes de la fileta alimentadora son conducldos hasta el , , 

• • • 

bastidor (3) en el cual se encuentran montados los dispositivos de falsa torsi6n i *"* 

• • • 

(4) utilizados, de entre los diversos tipos conocidos en la tecnica, accionados por * 
su sistema de accionamiento. En esta realizaci6n, los dispositivos son rodillos 
mec^inicos accionados todos simult^neamente por una correa (6) procedente de 

••• 

15 un motor eldctrico (5), aunque cualquier tipo de dispositlvo y de accionamiento 

(el^ctrico, mecdnico, neumStico, etc.) de los conocidos puede emplearse para :. *. 
Ilevar a la prdctica la invenci6n. Asimismo puede o no ser necesario utilizar uno !****. 
o m&s rodillos (2) de cambio de dlrecci6n del hilo en funcion de la distancia y :'***: 

• ••• 

orientacl6n elegidos para cada producto. .* . : 

20 

• • • 

Los hilos entran en y atraviesan los dispositivos respectivos, los cuales 
producen las torslones del hilo/s, desarroll^indose dichas torsiones en un sentido : * : 
determinado en la porci6n de hilo entre el dispositivo (4) y el rodillo (2) (o entre *•* 
el dispositivo 4 y la fileta alimentadora cuando no se usan rodillos) y en el .J:, 

25 sentido contrario en la porci6n de hilo entre el dispositivo (4) y la aguja (8). El 
nOmero de torsiones por unidad de longitud que el hilo lleve en el momento de 
entrar en la aguja (8) depende de : la poslci6n relatlva del dispositivo (4) 
respecto al rodillo (2) y a la aguja (8), la orientacldn de los dispositivos (4) 
respecto a las posiciones de rodillo (2) y aguja (8), la cantidad y el calibre de los 

30 hilos a pasar por una misma aguja y si dichos hilos est^n torsionados entre si, el 
grade de falsa torsl6n generado por el dispositivo (4), la velocidad de 
alimentacldn del hllo de urdimbre generada por el telar, el cicio de movimientos 



de rotaci6n generados por el dispositive (4) y la secuencia de movimientos de 
rotacion y paros, si se determina, de cada cicio, todo lo cual se determina y 
programa en funci6n de las caracterlsticas y necesidades del hilo a procesar. 

El motor (5) de accionamiento est& dotado de un sistema convenclonal de 
control del hilo en lo que respecta al grade y sentido de la falsa torsi6n. Un 
programa general determina las variables de la velocidad y rotacion del hilo, 
incluyendo la secuencia de movimiento y el cicio de trabajo especffico para el 
tipo de hilo determinado a procesar. 

Es importante destacar que la caracteristica esencial de la maquina 
multidispositivo de falsa torsi6n es que se encuentra montada en Unea dentro de 
la maquina principal, que la operacibn de los dispositivos se desarrolla como 
una mds de la serie de operaciones de dicha maquina principal, y que la 
operaci6n de los dispositivos no condiciona en modo alguno la velocidad de 
procesamiento del hilo en el telar de agujas, tricotosa de agujas, etc., aunque sf 
aumenta la eficiencia de funcionamiento de dichos telar, tricotosa, etc. 



8 



REIVINDICACIONES 

1.- Maquina multidispositivo de falsa torsi6n, especial para tratar hllos antes 
de ser tejidos en todo tlpo de telares y mdquinas tricotosas de agujas, 
S caracterizada porque: 

a) estd fomiada por un un bastidor fijo (3) que puede estar provlsto de unos 
elementos orientables en el cual se encuentran montados los dispositivos de 
falsa torsl6n, siendo 6stos dispositivos de cualquiera de los tipos conocidos en la 
10 t^cnica, disponiendo dicho bastidor orientable de un nOmero variable de diclios . . 
dispositivos en funci6n del numero de agujas que tenga el telar o tricotosa, y por i **f 

^ * mm • 

medios de programacion y control de las variables de la operaci6n de falsa * **** 
torsl6n tales como el grado de falsa torsi6n generado por el dispositivo (4), la 
velocidad de alimentacion del hilo generada por la fileta alimentadora, el sentido 
15 de movimiento de rotaci6n generado por el dispositivo (4) y la secuencia de 

movimientos de rotacidn y paros, si se determina, de cada cicio, todo lo cual se :. *. 

• • • 

determina y programa en funci6n de las caracteristicas, incluyendo la de que el 

• ••• 

hilo este previamente torsionado. y necesidades del hilo a procesar; 

•••• 

• • • 

20 b) estd situada, en el telar o tricotosa. en un punto intermedio entre la fileta 
alimentadora y las agujas (8) del telar o tricotosa en la dlrecci6n del movimiento 
del hilo, es decir como proceso en linea con el proceso posterior de tejido, a una : * : 
distancia y con una orientaci6n adecuadas respecto a las agujas (8) del telar o 
tricotosa, con el objeto de que los hilos procedentes de las bobinas de la fileta ..I:. 

25 alimentadora pasen, previamente a su llegada a la/s aguja/s, por los 
dispositivos de falsa torsi6n (4) y e! efecto de falsa torsi6n producido por los 
dispositivos llegue hasta las agujas del telar o tricotosa; 

c) mediante el accionamiento de los dispositivos de falsa torsi6n respectivos, 
30 genera en los hilos que llegan hasta la/s agujas respectivas del telar o tricotosa 
un grade de torsi6n provisional necesario y determinado previamente por dichos 
medios de programacldn para obtener una redondez del hllo/s , reducir o 
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eliminar bagas , lazos o irregularidades, eliminando las incidencias que dichas 
bagas o irregularidades suelen producir al enzarzarse con la/s aguja/s; y 



2.- i\/laquina multldispositivo de falsa torsidrip especial para tratar hilos antes de 
ser tejidos en todo tipo de telares y mdquinas tricotosas de agujas, de acuerdo 
con la primera reivindicaci6n, caracterizada porque dicha maquina es 
combinable con cualquier tipo de telar de agujas, tricotosa de agujas, 
trenzadora de agujas etc... 
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